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CAMILLA DE TRANSPORTE
CON ELEVACION DE ALTURA

ARTICULO 10402

La Camilla de transporte posee regulacién de altura manual accionada por medio 1 manija cromada rebatible ubicada
en la piecera de la misma y de 1 husillo de acero con tuercas largas. El husillo utilizado tiene incorporado un sistema
automatico de tope tipo criquet, el cual se destraba automaticamente al llegar al final de su recorrido, logrando la
proteccion de los movimientos al limitar el recorrido minimo y maximo.

The transport stretcher has manual height adjustment activated by means of 1 retractable chrome handle located on its
footboard and 1 steel spindle with long nuts. The spindle used has an automatic ratchet-type stop system incorporated,
which automatically unlocks when it reaches the end of its travel, achieving movement protection by limiting the minimum
and maximum travel.
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LECHO

El lecho estéa constituido por 2 planos de polimeros inyectados de alta resistencia construidos en una sola pieza
con insertos metalicos para un mejor anclaje a la estructura. La regulacion de la cabecera se realiza por medio
de una cremallera de 6 posiciones.

Incluye un portasuero regulable en altura con vastago en Acero inoxidable con 4 ganchos que puede ser
colocado en las 4 esquinas de la camilla, manijén de empuje incluido en el lecho, porta tubo de oxigeno y
colchoneta con cierre para su facil limpieza.

The bed is made up of 2 high-resistance injected polymer planes built in a single piece with metal inserts for
better anchorage to the structure. The adjustment of the headrest is carried out by means of a 6-position rack.

It includes a height-adjustable IV pole with a stainless steel stem with 4 hooks that can be placed in the 4 corners
of the stretcher, a push handle included in the bed, an oxygen tube holder and a mat with a closure for easy
cleaning.
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BARANDAS DESLIZABLES DE ACERO INOXIDABLE

Juego de 2 barandas deslizables con barrotes de acero inoxidable que se desliza en paralelo a la cama con
lo cual se ocupa menos lugar. Posee traba de seguridad fuera del alcance del paciente.

Set of 2 space saving paralel-sliding rails with stainless steel bars. It counts with a safe lock which is out of the
patient’s reach.
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TREN RODANTE

Compuesto por 4 ruedas carenadas con guarda hilos de 125 mm, 2 ellas con frenos. Las mismas estan montadas
sobre crapodinas y rodamiento en el gje. La banda de rodamiento esté realizada en santoprene disefiado para no
dafar los pisos y ser totalmente silencioso. Son fabricadas especialmente bajo nuestras especificaciones.

Made of 4 fairing wheels with 125mm GUARDA HILOS. 2 of the wheels count with brakes.

These are mounted on crapodines and rotation axis. The rotation band is made of santoprene, especially designed
not to damage floors and be noiseless. They are manufactured especially under our specifications.
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MOVIMIENTOS
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FICHA TECNICA

MODELO
CODIGO 10402 N° REVISION A
MEDIDA DE LECHO POLIMERO 625 x 1995 X 37 MM
MEDIDA DE COLCHONETA 590X 1860X50 MM
LARGO TOTAL (INCLUYE RESPALDO) 1995 MM
ALTURA MAXIMO 940 MM
(DE PISO A LECHO) MINIMO 610 M
ANCHO 720 MM
(INCLUYE BARANDAS)
ALTURA UTIL DE BARANDA (DE LECHO A BARANDA ALTA) 335 MM
ALTURA UTIL DE BARANDA 1375 MM
LARGO 825 MM
ESPALDA - -
ANGULO MAXIMO 55 °
ASIENTO/ PIERNERA LARGO 1170 MM
PORTASUERO MAXIMO 1685 MM
ALTURA DESDE EL PISO MINIMO 15 v
CAPACIDAD MAXIMA 200 KG
PESO TOTAL KG




NOSOTROS

Metal Médica® es la empresa lider en la fabricaciéon de mobiliario hospitalario en la Republica Argentina, con mas de 35 aiios
de trayectoria. Contamos con un parque de maquinarias de Gltima generacioén, lo cual nos permite, producir un equipamiento
competitivo en calidad, precio y prestaciones respecto de otros productos importados y nacionales similares.

Conformadoras de chapa a rodillo, dobladoras miltiples de tubos, procesadoras de acero macizo, cuatro celdas de soldaduras
robotizadas, procesadoras de tubo con corte laser. Todas ellas computarizadas, conformando un conjunto tecnolégicamente
hablando, tnico en la Argentina para este tipo de producciones. Respondemos asi, a la confianza que durante todos estos
afios nos brindan nuestros clientes, con el constante desarrollo y avance tecnolégico

Metal Médica® is the leading company in the Argentine market with more than 35 years of experience. In recent years we have
become a model company adopting the latest and most modern production technologies at an international level, incorporating
2 computer controlled laser cut tube processing machines, 4 robotic welding cells, computer controlled sheet metal roll forming
machines , multiple tube benders, fully automated solid steel processors and a variety of computer controlled automatic
machines, automatic washing, phosphatizing and powder coating line. With these improvements we are at the forefront of the
production of furniture for hospitals and sanatoriums, responding to the great demand of the national and foreign market. Our
growth at a technological level is reflected in the quality of our final products and the large production capacity, putting us on

an equal footing in quality with leading international brands.
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PROCESOS

SOLDADURAS

Todos los productos estan soldados en CELDAS DE SOLDADURAS ROBOTIZADAS EN ATMOSFERA INERTE.
Estos robots garantizan soldaduras éptimas garantizando la maxima calidad. En este proceso practicamente no interviene
la mano del hombre ya que las computadoras se encargan de controlar las celdas de soldadura.

All products are welded in ROBOTIZED WELDING CELLS IN INERT ATMOSPHERE.
These robots guarantee optimal welds guaranteeing the highest quality. In this process, the hand of man practically does
not intervene since the computers are in charge of controlling the welding cells.
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PINTURA

Las superficies metalicas estan provistas de una proteccion superficial realizadas en tres pasos: primero una limpieza profunda
mediante un tratamiento desoxidante y de fosfatizado realizado por medio de spray en un tinel de lavado continuo y
automatico. Luego pasa a una cabina electrostatica de aplicacién automatica donde se encuentran 4 pistolas de aplicacién
completamente automatizadas. Se aplica pintura en polvo HiBRIDA del tipo EPOXI POLYESTER, en dicha cabina se asegura una
correcta homogeneizacion en la deposiciéon de la pintura sobre las superficies tratadas, el espesor de la misma supera
holgadamente los 70 micrones. Luego todo el conjunto ya pintado, es ingresado a un horno especial donde es sometido a un
tratamiento térmico a mas de 190 grados centigrados. Todo el procedimiento descrito asegura una altisima resistencia
superficial y una proteccién muy eficiente contra los procesos de corrosion a los que pueda estar sometida.

The metallic surfaces are provided with a superficial protection carried out in three steps: first, a deep cleaning by means of a
deoxidizing and phosphatizing treatment carried out by means of a spray in a continuous and automatic washing tunnel. Then
it goes to an electrostatic automatic application booth where there are 4 fully automated application guns. HYBRID powder
paint of the EPOXY POLYESTER type is applied, in said cabin a correct homogenization is ensured in the deposition of the paint
on the treated surfaces, its thickness easily exceeds 70 microns. Then the entire set, already painted, is entered into a special
oven where it is subjected to a heat treatment at more than 190 degrees Celsius. The entire procedure described ensures a
very high surface resistance and very efficient protection against corrosion processes to which it may be subjected.
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